AUMON Ficha técnica

RUEDA CORREDERA SOPORTE SOLDAR DOBLE RODAMIENTO
CANAL REDONDA 20

CARACTERISTICAS

Uso: Para puertas correderas guiadas mediante carril inferior.
Tipo: Para soldar, con doble rodamiento y ranura para carril
redondo.

Fijacion: Mediante soldadura.

Material: Ruedas en acero C35, soporte en chapa S235.
Acabado: Zincado.

Partes sujetas a desgaste: Todas las partes moviles y Ia
canal de rodadura.

IDENTIFICACION TECNICA

Descripcion Rodamiento CEGE e

1 rueda (kg)

10008102 | Rueda c. soporte soldar de 80 doble rod. c/rde20 | 78 = 34 | 25 | 85 11,5| 46 58 | 25 | 6003 2RS 390 0,85
10070102 . Rueda c. soporte soldar de 100 doble rod. c¢/rde20 = 98 = 38 @ 25 @ 8 8 | 54 77 28  60032RS 390 1,34
10012102 | Rueda c. soporte soldar de 120 doblerod. c/rde20 | 118 43 | 30 | 9 11 545 94 3 6204 2RS 780 2,55
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MEDIDAS DE SEGURIDAD

Revise periddicarmente la soldadura, la pérdida de geometria, el estado del rodarmiento, asi cormo el desgaste
de la canal de rodadura.

El fabricante se reserva el derecho de modificar sin previo aviso las caracteristicas del producto. Las prestaciones son vélidas
si la instalacion la realiza personal cualificado, atendiendo las recomendaciones de uso.
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